AREA de AGUA y
RESIDUOS.
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1. SERVICIOS

« Analisis de procesos y analiticas.
* Disefio, calculo e ingenieria. ,
* Pilotajes y ensayos de diversas tecnologias y productos

« Consultoria, estudios Impacto A. y proyectos a la medida.
 Montaje, construccion, integracion y Puesta en marcha de plantas.
 Mantenimientos, control telematico y asistencia téecnica.

« Optimizacion de sistemas ya instalados.
« Suministro de equipos y fungibles.
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2- VENTAJAS Y APLICACIONES DE
NUESTROS SERVICIOS Y TECNOLOGIAS

Agua ra
riego

Tecnologias mas eficaces y eficientes, a la medida.

DIGESTOR

re] Disminucion &
ABONO ORGANICO L - CLECTRICIDAD d el es p acC I 0] _%
Ly A\ - @ s
1 R y ' g 400
ey sl S Y=
-

~
TANQUE DE ALIMENTACION

Ingenieriay disefio
del proceso

Recuperaciéon de
elementos en
lodos o vertidos

Mejorar la produccién
agricola

Explotacion integral . L
de la instalacion. Disefio de plantas moviles

©
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3- TECNOLOGIAS

Pretratamiento:

Homogeneizacion
Desarenado
Tamizado

Desbastes
Desengrasado
Regulaciones de pHy
caudal

Tratamientos bioldgicos:

Tratamientos

Tecnologias de
membrana:

Osmosis inversa
Nano/Ultra/
microfiltracion
Ceramicas

Tratamientos no Convencionales
Reactor bioldégico de membrana
(MBR)

Reactores discontinuos
secuenciales (SBR)

Contactores biolégicos rotativos
(CBR)

Lecho mdvil. MBBR.

Fangos activos

Digestion anaerdbica

terciarios:

* Intercambio idnico
* Adsorcién

* Evaporacion

Tratamiento de fangos:
e Centrifugacion

* Filtro prensa

* DA + Compostaje

e Tornillo deshidratador

Técnicas de

oxidacion avanzada:

* Electro oxidacion
 (Oxidacion catalitica

Fisico — quimicas:

Coagulacion
Floculacién
Sistema DAF de
flotaciony
sedimentacion

Desinfeccion:

* Cloracién

* Ozonizacion

e Ultravioleta.

* Didxido de cloro.

Electroquimicas:

Electrodialisis
Electrocoagulacion
Electrooxidacion
Electrocloracién

©
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POTABILIZACION /| DESALACION /REUTILIZACION

ESTUDIAMOS,DESARROLLAMOS, MONTAMOS y MANTENEMOS:

> PLANTAS fijas y méviles A MEDIDA:

« SEPARACION POR OSMOSIS INVERSA.
« DESALACION y DESALOBRACION DE AGUAS.

» Pretratamiento y postratamiento:
 Fisico quimicos
* Desinfeccion y terciarios
* Filtraciones de seguridad

» Plantas marinizadas para buques:

 Suministro e instalacion de plantas
de 6smosis inversa paralos buques
reina Sofia, Principe de Asturias e
Ysabel.



AGUAS DE PROCESO

COLECTOR ELECTROVALVULA E q u | p OS d e Ag ua

PRODUCCION
‘, - Y o o S = <> . 24 z
MEMBRANA _.___.______U CAUDALIMETRO | T ecnl C a
FILTRO
REMINERALIZADOR

LEYENDA |
—— A —l e If B
DIAGRAMA ESQUEMATICO -
HIDRAULICO MEMBRANA

Equipos de agua técnica disefiados,
fabricados e instalados por FMS en los

covzcrig ' / buques Reina Sofia, Castillay Galicia.

l [ —
b HIPOCLORITO

MEMBRANA

BOMBA DOSIFICADORA
BOMBA ALTA PRESION
MICROFILTROS - VALVULA REGULADORA
RECHAZO é
FILTRO AUTOLIMPIANTE JI S— _J [CAUDALIMETRO 7
BOMBA e L 3 ,7] . :j—-"HtNQ'UE HIPOCLORIT(
APORTADORA | x :

[ i BOMBA ALTA PRESION RECHAZO
PRESOSTATO
BOMBA DOSIFICADORA
DESINCRUSTANTE

TANQUE DESINCRUSTANTE

Finalidad: produccién agua técnica a partir de Agua
Osmotizada, agua de alta pureza con conductividad

eléctrica< 1 microS.

Este tipo de agua es necesaria para ciertos equipos.

©
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TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

ESTACIONES DE TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES (EDAR) Y
AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES (EDARI)

« Explotacion de la instalacion

« Optimizacion de consumos y rendimientos

 Mantenimientos preventivos, correctivos y predictivos

 Mantenimiento de equipos y sustitucion de equipos
deteriorados por el uso

« Suministro y dosificacion de los fungibles
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VERTIDOS INDUSTRIALES Y AGROALIMENTARIOS

[

|

Q
]
48
b.
5 .
'(!
e’ !
 —
-

clo
ool
|

¥ oA olel

e
"

- . o’ . ...;.-

‘ = SRl R A
ul o \
W . e |

rLUDMECAMCA SUI



4. BENEFICIOS.

Valorizacion y aumento de Certificaciones
competitividad de calidad

Eliminacion de productos quimicos y reduccion de vertidos

contaminantes al medio ambiente
P e |

Capacidad de ser reutilizada para uso

Cumplimiento legislativo. Ahorro Mejora de la imagen de la empresa . . i
| o e industrial, uso agricola u otros

de costes a largo plazo
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5. SECTORES

Experiencia en multitud de sectores industriales, agroalimentarios y publicos (EDAR y ETAP):
- DEFENSA: Naval- Armada, Aire y Tierra.
« Plantas depuradoras de aguas residuales urbanas.

- Etap, desalacion, aguas de procesos, reutilizacion, desnitrificacion, bombeos, ablandamiento,
acondicionamiento de riegos, contenerizacion de plantas. -

« Sector Ganadero (Purines, lacteo) y carnico.

« Lixiviados de vertederos y Gestores de residuos.

« Sector bebidas y destilerias.

« Conservera de pescados y vegetal.

* Mineriay procesados.

« Reciclado de plasticos y otros elementos.

« Sector Quimico, farmacéutico y petroquimico.

* Vinazas, bodegas, lacteas y almazaras (derivados).
« Fundiciones, metalmecanico , fresados quimicos.

« Textil, lavanderia industrial y Hosteleria.

« Valorizacion Biogas y tratamiento /valorizacion del digestato.

©
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6. CONTENERIZACION DE EDARs

 EDARSs de pequeio y mediano tamano ===y Desde 50 hab-eq. a 10.000 hab-eq.
* Integracion de autonomia energeética.

« Contenedores modulables.

« Pretratamientos integrados o separados.
» Bajo coste de operacion.

« Facil manejo y control via telematica.

« Disefios a la medida de cada caso.
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Integracion en contenedores de 20y 40 pies

* Integracion de sistemas de
nitrificacion/desnitrificacion, con
o sin lecho mouvil.

« Decantador interior o exterior.

Plantas depuradoras
contenerizadas 9T para
el ejército, autbnomas
energéticamente.

©
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DISENO e Ingenieria basica:

« Célculo y disefo integral. Simulacion
modelos matematicos ultima
generacion.

 Asesoria técnica.
« Puesta en marcha.

« Proyectos llave en mano.

©
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Integracion con distintos niveles de acabado

Instalacion de pozos de bombeo

nflugnte ; : Efluante
Pretratamiento compacto G— ‘ K
Compactacion y almacenamiento 1
de fangos ;
H Recirculaciin natural de

Y

Purga de Tangos

©
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Posibilidad con baneras prefabricadas y pretratamiento exterior

« Resistencia a variaciones climaticas === Construccion en diferentes materiales ( Aiox, Prfv, Pe...)

« Sistemas robustos ===y Posibilidad de transporte segin necesidad.

©
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Opciones para integrar soterrado o en base de obra civil

Sistema de CBR con base OC

Sistema clasico soterrado, con triple
separacion. Reactor, fangos y
clarificado.

©
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Costes operacionales: Consumo eléctrico
Planta contenerizada con autonomia energética.

Incluye: pretratamiento, oxidacion con lecho movil y linea de

fangos.
Agua producto apta para verter a cauce publico. Potencia

Consumo eléctrico

Caudal diario ===y 44 m3/dia

Caudal diario producido

Habitantes equivalentes == 280 Hab-eq

Consumo eléctrico por m?

1,5 kw
34,4 kW h /dia

44 m?3/dia
0,78 kW h dia/ m3

Temperatura de operacion =mp 0°C—-40° C

Posibilidad de autonomia energética

Potencia unitaria

Tension (V) (kw) Potencia total (kW)
Bomba de dosificacién floculante 1 1~230 0,02 0,02
Bomba soplante 2 3~400 1,1 2,2
Bomba de purga de fangos 1 3~400 1,5 1,5
Rototamiz + Tornillo compactador 1 3~400 0,25 0,25

©
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7. Investigacion, Desarrollo e innovacion

Fluidmecanica Sur desarrolla:

— Apuesta clara a medio plazo por la I+D+i y aumento de competitividad.

— Desarrollo de mejoras y nuevos procesos tecnologicos.

— Implantaciéon de una filosofia de Innovacion trasversal con todos sus departamentos.
Lineas en desarrollo:

» Tecnologias: Oxidacion supercritica, procesos electroquimicos, procesos separativos
de ultima generacion, sistemas de nitri-denitrificacion, sistemas bioldgicos
resistentes...

» Valorizacion de residuos y fomento de la economia circular.

» Aplicacion de la Big Data e IA en el control telematico.
» Escaneado 3D y soporte virtual.

» Cobots y nuevas técnicas de construccion.
* Bugues inteligentes y autonomos.
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Buque cisterna de tratamiento
para desalacion de agua

Diseno, compra y reacondicionamiento de un petrolero

©
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SOLUCION ALTERNATIVA:

Este problema se resuelve con la obtencion de agua dulce procedente de
zonas alejadas de la plataforma continental, en buques desaladores -
cisterna reconvertidos, tiene varias ventajas:

1. No se devuelve el rechazo a la costa. (elimina dicho impactoy
concentracién de contaminacion).
2. Se toma agua de mayor calidad (aguas adentro) abaratando el sistema
de pretratamiento.
3. Se compensa los niveles de tendencia de agua dulce por el deshielo.
(cambio climatico).
4. Promueve la economia circular, reutilizando buques petroleros en su
mitad de vida (o mayor) en buques desaladores.
5. Facilita una flexibilidad para diversos usos:
1. Cisterna de transporte de agua potable.
2. Desalacion movil. Va a cualquier punto de embarque del
mundo.
3. Usar sus moédulos de desalacion en buque o tierra
(emergencias).
4. Alimentar a otros buques en alta mar.
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Suministro de plantas de osmosis inversa

v 11 plantas modulares (Mod,1200 SW) en cubierta con una produccion total de hasta 13,200 m3/dia de agua desalada

v 1 sistema de limpieza.

v Distribucién en cubierta de todos los elementos y componentes de las plantas para facil acceso y mantenimiento.

Procedencia del agua

Agua de mar

v' Los depositos de agua tratada se localizaran en los almacenajes originales de crudo readaptados.

Mod. 1200 SW planta especificaciones

Temperatura de disefio 16 -25°C
Conversion de la planta > 35%
Presion de operacion a los 2 afios 58 bar
Caudal agua de alimentacion 112,000 I/h
Conductividad agua bruta 52,000 ms
PH Agua de alimentacion 8,5
Caudal agua de produccion 50,000 I/h
Salinidad agua de produccion < 100 ppm
PH agua de produccion 6,5

Regimen de funcionamiento

Continuo o intermitente

Dispositivos de proteccion

Automaticos
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Camion cisterna de tratamiento de agua

Camion 4x4 para el transporte de planta de potabilizacion con RO de 20 pies

v j N Solucion compacta disenada para el abastecimiento
// > = 4 inmediato de agua potable. Autéonomo, facilidad de
y ' ’/ ~
L

,/7,/‘ G transporte, manejoy operacién.
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PTA -aguas residuales- en buques por EC:

« Sistemas bioldgicos actuales. Paradas continuas.
« Sistemas Fisico — quimicos. Operacion y rendimiento.
« Electrocoagulacion por flotacion:

— Facil manejo.

— Alto rendimiento.

— Robustez y eficacia.

— Parada —arranque al instante.

— Desinfeccion.

— Complementariedad con otras tecnologias.
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Proyecto RECICOM

Socios del Consorcio RECICOM \

* Enero 2023 a Marzo de 2025

punto  titania 770" TOOLS

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

Financiado por : " T
la Unién Europea *‘% DEESPANA  DE GIENCIA T e S ¢
E INNOVACION - :m S

NextGenera tionEU
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Proyecto RECICOM Introduccidn

* Presupuesto aproximado de 2,5 millones de euros.

* Aspiramos a construir reactores supercriticos propios
aplicables al sector de recuperacion /reutilizacion de
Fibra de Carbono (FC) usando vertidos industriales de
alta carga contaminante.

* Se usaran resinas con propiedades de reciclabilidad
para corroborar sus capacidades.

il kg de carga = 900.000€ (vida del avion)!
1 kg. Combustible = 3,16 kg CO2
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Proyecto RECICOM Objetivos Generales

RECICOM quiere contribuir a incrementar la sostenibilidad en

el sector aeronautico (y otros) mediante:
oEl desarrollo de nuevos procesos hidrotérmicos

Prosion (ba)

de recuperacion de FC en composites
termoestables convencionales en su fin de vida.

eIntroduccion de dichas FC en nuevos
composites de matriz reparable, reutilizable y

rmauazo 374 °C reCICIabIe (3R)'
I J

f)
0
5
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GRACIAS POR SU
ATENCION

Disefo
Oleo hidréaulica
Maquinaria naval

e Industrial www.fluidmecanicasur.es

Defensa:
Mantenimiento Recursos
y reparacion de Humanos
sistemas de Tecnologiay
Experiencia

Medioambiente
Agua
[+D+i


http://www.fluidmecanicasur.es/
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